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JUNTAS ESPIROMETALICAS

Las juntas espirometalicas TR/TAC/TAI/TACI estan compuestas por
un elemento de sellado que combina una tira metalica y una tira de
material blando (FM, PTFE, Grafito, Mica, etc.), enrollandose ambas
tiras en espirales concéntricas con una tensién continua.

La propiedad principal de las juntas espirometalicas, debido a Ia
accion elastica del perfil compuesto por la banda metdlica, es que
ofrece un sellado perfecto en condiciones fluctuantes de presién y
temperatura, respondiendo a su vez a cambios de temperatura hasta
valores considerables manteniendo su posicion perfectamente gracias
a su recuperacion elastica.

LIMITES DE TEMPERATURAS
DE LOS MATERIALES MAS COMUNES

CPISealing

PERFILES HABITUALES ESPIROMETALICAS

TR - Sin anillos

Idéneo para valvulas, bombas, tapas,
bridas macho-hembra o de cara
plana. El anillo interior y exterior esta
reforzado con varias capas metalicas
sin material blando de relleno para
proporcionar una éptima estabilidad y
una mejor compresion y estanqueidad.

TAC - Anillo exterior

Bridas estandar RF, ideales para alta
presion. Esta dotada de un anillo
exterior de un metal sélido que
mantiene perfectamente centrada
la junta en la cara de la brida. La
proparciona una fuerza radial adicional
para prevenir que la junta se deforme
y ademas actia como limitador de la compresién. Por encima
de la clase 600 es recomendable afadir un anillo interno en la
espirometalica.

TAI - Anillo interior

Adecuadas para bridas de alta presién
macho-hembra de gran tamafio.
Un sélido anillo interior actia como
limitador de la compresién y rellena
el espacio anular entre el borde de
la brida y el interior de la junta. Esta

Material Minimo (C°) Miaximo(C°)  Denominacién junta esta disefiada para prevenir acumulacion de sélidos, reducir
304 5 195 760 304 :as t‘)cullrjbuleEncigs tfpitc§|§ dec:os ﬂ;idos ytménirpizar Iaherc:iénbde
6L SS 100 260 6L as bridas. Espirometalica adecuada para tuberias macho-hembra.
317L 55 -100 760 3L TACI - Anillo interior y exterior
321 55 -195 760 321 Juntas para alta presion y altas
347 SS -185 925 347 temperaturas, y para medios corrosivos
Acero al carbono -40 540 CRS y téxicos. . Es una junta que tiene un
Alloy 20 185 760 A-20 gni!lo intler'no para proporciongr un
HASTELLOY B 2 185 1090 HAST B I|m|te’ admgnal a la 'crompre5|0n %
HASTELLOY C 276 185 1090 HAST C ademas realiza la funcién de barrera
: de calor y de la corrosion. Previene la
INCOLOY 800 -100 870 IN 800 erosion de las bridas.
INCOLOY 825 -100 870 IN 825
INCONEL 600 -100 1090 IN 600 COLORES IDENTIFICATIVOS
INCONEL 625 -100 1090 IN 625 :
INCONEL X750 100 1090 INX \@) < S .C‘?‘, S,
MONEL 400 -130 820 MON
. 304 S 316153 s 3478S Monel
Nickel 200 -195 760 NI Amarillo Verde Turquesa Al Naraja
Titani g g . i 3 i
itanio 195 1090 Tl S = 9 & S
Ceramico -212 1090 CER U v U
Grafito fleixible 212 510 FG e s sl e iy
PTFE -240 260 PTFE . g . @ @
Mica 212 590 MICA = | g hé)l - e
Hastedloy Nikel Acsoda 304 LSS 317LSs
Beig Rojo carbono
. plateado
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JUNTAS METALOPLASTICAS

Las juntas metaloplasticas estan formadas por una alma de material
blando (FM, PTFE, grafito, etc.) recubierto, parcial o totalmente por
una lamina metalica ddctil. La calidad de los materiales para unajunta
metaloplastica debe escogerse en funcién de la presién de trabajo
y el fluido con el que estara en contacto. Gracias a su estructura
comprensible y ligera, son mas indicadas que las totalmente metalicas
en presiones y temperaturas altas.

Las juntas metaloplasticas pueden fabricarse con uno o varios nervios
dispuestos en diferentes configuraciones. Basandose en normas
como la ASME 16.20 o segln especificaciones concretas del cliente.
Los materiales mas comdnmente utilizados para la fabricacion de las
juntas metaloplasticas son como material metalico: cobre, aluminio,
AISI 304, 316L, 321, hierro dulce y como material de relleno: fibra
mineral o grafito.

DIMENSIONES Y FORMAS

Las juntas metaloplasticas se fabrican en diversas formas: circulares,
ovales, rectangulares, cuadradas, romboides... Estas juntas no tienen
limite de dimensiones no obstante en funcién de la limitacién del
ancho comercial de los materiales, en ocasiones requieren el uso de
soldadura la cual se realiza siguiendo procedimientos de soldadura
homologados.El espesor estandar es de 3,2 mm. aunque dependiendo
del uso, este puede ser mayor o menor.

cpPIsealing

PERFILES HABITAULES METALOPLASTICAS

C_—> TG 4
o) TG 2
O TG7
@ TG 3
D 1G5

MATERIALES

Material de relleno
Fibra ceramica
Grafito
Teflén
Fibra comprimida sin amianto
Fibra Mineral

Material metalico
Acero de carbono
AISI 502 (4-6% CR.Mo.)
AlSI 304 - 304L - 304H
AlSI 316 - 316L
AISI 316 Ti
AlSI 317L
AlSI 321
AlSI 409 - 409L
AISI 410
AlSI 430
Cobre
Latén
Aluminio
ALLOY 400 - MONEL
ALLOY 600 - INCONEL
Titanio
ALLQOY 200 - NIKEL

PRODYSOL
Carretera Terrassa 210
08191 Rubi, Barcelona, Espafa

Tel: (34) 930027951
cpisefa@cpisefa.com
www.cpisefa.com
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Las juntas RTJ son indicadas en aplicaciones de elevadas presiones y
temperaturas. Estan disefiadas para ir alojadas en bridas con ranuras
especificas. Las superficies de contacto de la junta, asi como de la
brida, tienen que ser cuidadosamente maguinadas y acabadas. Son
especialmente adecuadas para muy altas presiones, hasta 1000psi. El
material de |a junta RT) debe ser mas blando que el propio de Ia brida
para evitar dafios en sus caras.

Este producto puede presentarse en 4 perfiles diferentes, aunque las
mas comunes son las Octogonales y Ovales.

PERFILES JUNTAS RT])

TG30

RT) oval para bridas estandar. Al igual que

con todas las juntas de anillo de metal sélido,

se recomienda sustituir la junta cuando la

conexién con la brida esta deteriorada. El

acabado de la superficie de las caras de sellado

de las juntas TG30 no debe ser superior a1,6 um Ra / 63 in RMS.
Las juntas tipo TG30 de CPI-PRODYSOL pueden ser fabricados de
acuerdo a las siguientes normas o bajo plano:

* API 6°

» ASME B16.5

» ASME B16.47 SERIES A

» BS1560

TG 31

RT) octogonal para bridas estandar. Al igual
gue con todas las juntas de anillo de metal
sélido estilo R, se recomienda sustituir la
junta cuando la conexién con la brida esta
deteriorada. El acabado de la superficie de las
caras de sellado de |as juntas TG31 no debe ser superior a 1,6 um
Ra / 63 in RMS. Las juntas tipo TG31 de CPI-PRODYSOL pueden
ser fabricados de acuerdo a las siguientes normas o bajo plano:
* API 6°

* ASME B16.5

* ASME B16.47 SERIES A

» BS1560

TG33

El estilo RX TG33 es una adaptacion disefiada
para adaptarse a la misma ranura de la junta.
La geometria de este disefioc modificado
induce un activador de presién cuando se
presuriza el conjunto, mejorando la eficiencia
de lajunta.

EL Acabado de la superficie de las caras de sellado de las juntas
TG33 no debe ser superior a 1,6 um Ra / 63 in RMS

Products & Solutions
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APLICACION INDUSTRIAL

Son utilizadas principalmente en instalaciones de petréleo, en los
equiposde perforaciényenlosensamblajesdevalvulasycanalizaciones,
y en alguno recipientes de presién de altas prestaciones.

TG 32 X
Las juntas de anillo BX TG32, estan fabricadas :
de acuerdo las normas ASME B16.20, APl 6A
y API 1D, disefiadas para su uso en bridas API
6BX y en sistemas de presién nominal de
hasta 20.000 psi.

Cuando se instala correctamente, la junta BX TG32 permite el
contacto cara a cara de la brida que significa que la junta esta
totalmente confinada en ambaos diametros.

El acabado de la superficie de las caras de sellado de juntas TG32
no debe ser superiora 0.8 um Ra / 32 in RMS

MATERIAL NUMERO DUREZA MAXIMA IDENTIFICACION

UNS BRINELL ROCKWELL
(BHN) (RB)

Hierro dulce = 90 56 D
Acero bajo en carbono - 120 68 S
F5(4-6 % Cromo K42544 130 75 F5
1/2% Moaly)
St. St. AISI 304 530400 160 83 S304
St. St. AlISI 316 S31600 160 83 5316
St. St. AlISI 347 534700 160 83 5347
St. St. AlSI 410 541000 170 86 S410
Alloy 600 N0O6600 200 92 NO6600
Alloy 625 NO6625 200 92 NO6625
Alloy 800 N08800 200 92 N08800
Alloy 825 N08825 200 92 N08825
Alloy C276 N10276 200 92 N10276
SMO 254 531254 180 89 531254
Duplex 531803 250 - 531803
Super Duplex 532760 200 92 532760

*QOtras durezas disponibles bajo pedido

global company
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JUNTAS KAMMPROFILE
CPISealing

La junta kammprofile TG-CP consta de un nicleo de metal consurcos  PERFILES:
concéntricos (diente de sierra) cubierta por una capa de material

blando que segtn la aplicacién puede ser de PTFE o grafito. TGCPA

. s A
El perfil metalico dentado de la junta kammprofile permite utilizar la Allma rr]etallclﬁ cgrrugada dcon supetr)ﬁlc[::e m
junta en condiciones de elevadas presiones de aplastamiento con bajo P anﬁ s;]n at;” 0 de centrado (para brida
par de apriete. macho/hembra)
Este tipo de juntas son la opcién ideal para aplicaciones estandar de TGCPB

. . . . . » N -
tgberlas \/Idel |r.1tercamb|ador de calor, proporcionan los mas altos Alma metalica corrugada con superficie m
niveles de integridad de sellado.

planay anillo de ce ntrado integrado.

TGCPC

Alma metalica corrugada con superﬁciem c

planay anillo de centrado integrado.

TGCPE

Alma metdlica corrugada con superficie m E

convexa sin anillo de centrado.

TGCPF

Alma metalica corrugada con superficie E:m F

convexa y anillo de centrado integrado.

TGCPG
Alma metalica corrugada con superficie zm <

convexa y anillo de centrado movil.

TGCPH
Alma metdlica con superficie plana de E L

material cubriente (PTFE o Grafito)

VENTAJAS

» Puede sellar a presién de hasta 400 bar.

» Puede soportar temperaturas de hasta 1000 °C - dependido de los
materiales del nicleo y las capas utilizadas.

« Pueden ser utilizados en todos los medios (pH 0-14), dependera de
los materiales del nucleo v las capas utilizadas.

« Se puede mantener el rendimiento de sellado eficaz en condiciones
de temperatura y presién variable.

» No dafia las superficies de las bridas y se puede quitar facilmente.

« El niicleo metalico dentado se puede volver a utilizar, conforme a la
inspeccion posterior a la limpieza vy la reposicién de las capas.

www.cpisefa.com

PRODYSOL Tel: (34) 930027951
Carretera Terrassa 210 cpisefa@cpisefa.com
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KITS DIELECTRICOS

KITS DIELECTRICOS

CARACTERISTICAS

Los kits o conjuntos dieléctricos son un conjunto de piezas de distinto
tipo, disefiadas para aislar eléctricamente de la circulacién de corrientes
en las tuberias, bridas y equipos metalicos.

Evitan el contacto metal con metal, deteniendo |a corriente estatica.
Los Kits o conjuntos dieléctricos proporcionan un sellado efectivo y
estan disefiados para mantener la integridad y fiabilidad del sistema.

Fabricados en materiales de alta constante dieléctrica y baja absorcidn
de agua, estan formados por una junta central, casquillos para proteger
los pernos, arandelas de hierro y arandelas aislantes fabricadas de
acuerdo a las medidas de la brida.

De este modo, logran evitar |a corrosion y prolongar su vida util.

CPI-PRODYSOL produce conjuntos dieléctricas segtin las normas DIN o
ASA o bajo especificaciones de los clientes.

KITS DIELECTRICOS CPI-TGCD

Tipo E

Es una junta FF con el mismo diametro exterior que

los agujeros de los tornillos de la brida y los orificios

de los pernos de corte de precision. Este disefio

facilita la correcta alineacién de la junta durante la

instalacion. Las juntas de tipo E estan disponibles en una gran
variedad de materiales de alta temperatura.

Tipo F

Se fabrican para adaptarse a la parte de la cara

levantada de la brida. Como no hay agujeros para

los tornillos en la junta F, el diametro exterior de la

junta esta comprendido en el diametro interior del

circulo de los taladros. Disponible en los mismos materiales que la
junta de tipo E.

Tipo D
Juntas de tipo D estan especificamente disefiadas
para encajar en la ranuras de las bridas.

Se fabrican de un material fenélico reforzado con

tela en el medio y estan dimensionadas para ANSI

y las especificaciones API. Las juntas Tipo D estan disponibles
en forma oval, asi como en forma octogonal, también ofrecemos
Juntas BX con presién a 15.000.

Products & Solutions

* Pueden usarse con bridas desalineadas

* Se puede utilizar en bridas RT) o BX

* Poca par de apriete inicial necesario

» No se requiere reapriete

« Utilizable para altas presiones

* Reutilizable

« Zona limitada de exposicion (Long fire life)

» Compensa las variaciones de presién, cambios de compresion,
vibraciones, temperatura, variaciones, etc.

» Reduce en gran medida el error durante la instalacion

» Amplia seleccién de materiales disponibles

* Bajos costes de instalacién y mantenimiento

[=] i
1o

MATERIALES DISPONIBLES

Junta
Material Resistencia Absorcion Resistencia Temperatura
dieléctrica  alagua  compresion maxima
Fendlico 500 vpm 1.5% 25000 psi 107°C
Neopreno 500 vpm 1.5% 25000 psi 79°C
fenélico
G-10 550 vpm 0.10% 50000 psi 141°C

Materiales especiales para altas temperaturas bajo peticién.

Arandelas
Material Resistencia Absorcion Resistencia Temperatura
dieléctrica  alagua  compresion maxima
Fenélico 400 vpm 11% 25000 psi 107°C
G-10 550 vpm 0.10% 50000 psi 141°C

Materiales especiales para altas temperaturas bajo peticion.

global company

Manguitos
Material Resistencia Absorcional Temperatura
dieléctrica agua maxima

Mylar 4000 vpm 0.8% 149°C

Integral Minlon 1200 vpm 0.22% 93°C

Plyethylene 400 vpm 0.01% 41°C

Phenolic 400 vpm 2% 107°C

G-10 550 vpm 0.10% 141°C

Nomex 400 vpm n/a 232°C
www.cpisefa.com



SISTEMAS DE SELLADO

SISTEMA TGCDLB

El Sisterma TGCDLB es una sistema de baja presién
disefiado para el aislamiento de la brida eléctrica y
aplicaciones de sellado generales.

Estajunta es adecuada para el uso en bridas planas
y no planas en ANSI clase 150/600. Ademas de
proporcionar el aislamiento eléctrico, la junta es
excelente para el aislamiento de bridas hechas de
diferentes metales o donde se desea la prevencion
de corrosion en las bridas.

SISTEMA TGCDPGE

El Sistema TGCDPGE, tiene un excelente disefio
de sellado y aislante para todo tipo de bridas.

Los elementos de sellado encapsulados en la
ranura especial disefiada, evitan que el elemento
de sellado se rompa cuando los pernos de tuerca
no son iguales. Materiales como Nitrilo, EPDM,
Vitén y PTFE puede ser usado como elemento de
sellado, esto aumenta las opciones de diferentes

condiciones de trabajo. (Consultar las tablas del rango de sellado, temperatura vy
compatibilidades de los materiales en www.cpisefa.com).

10809

SISTEMA TGCDVCS

La junta de estanqueidad TGCDVCS es un
disefio especial para el sellado y aislamiento
en servicios criticos. Es conveniente para caras
tratadas, caras planasy bridas RT) con cualquier
presion incluso con el servicio API 15.000 psi.
TGCDVCS es un sistema de alta fiabilidad
utilizado para sellado y altas prestaciones.

NUCLEO METALICO

316 L.

peticion.

El ntcleo metdlico de la junta esta hecho de acero inoxidable

Otros metales, como Duplex o Inconel estan disponibles bajo

cpPIsealing

VENTAJAS

Los disefios TGCDLB y TGCDPGE incluyen juntas de
sellado. El propésito de éste disefio es romper cada
capa laminada dentro de la propia junta creando
de esta forma una barrera a través de la cual el
fluido y / o gas no pueden migrar. El elemento de
sellado puede ser cualquier material elastomeérico,
asi como mas sofisticados como Spring-Energized
teflén. Como resultado de este avanzado disefio se
logra el mantenimiento de la brida, el aislamiento
y la corrosioén de la misma, todo esto de una forma
econémica. . TGCDLB esta disponible en los tipos FF
(Tipo E) y RF (Tipo F). Dependiendo del elemento
de sellado seleccionado, el TGCDLB esta clasificado
para la mayoria de aplicaciones de hidrocarburos y
de servicio de agua.

MATERIALES

Material de retencion:

G-10 Laminado Epoxy reforzado con vidrio (GRE):
Resistencia a la compresién: 65.000 PSI
Resistencia dieléctrica: 750-800 VPM

Max. Temperatura de operacién continua: 180°C
Absorcion al agua: 0.05%

Resistencia a la flexién: 65.000 PSI

Resistencia a la tension: 50.000 PSI

G-11 Laminado Epoxy reforzado con vidrio para
altas temperaturas (GRE):

Resistencia a la compresién: 50.000 PSI
Resistencia dieléctrica: 500 VPM

Max. Temperatura de operacién continua: 200°C
Absorcion al agua: 0.085%

Resistencia a la flexién: 57.700 PSI

Resistencia a la tension: 41.000 PSI

SISTEMA TGCDVCS - OP

Elsistema TCCDVC - OP es un disefio
de una pieza aislante, con una
superficie sellante disefiada para
la restriccion de flujo de la tuberia.
TGCDVS-OP incorpora un muelle
energizado de PTFE o sellos elastoméricos
gue estan completamente encapsulados en Ia
junta compuesta que hace que el orificio de la
placa sea de una sola pieza y facil de instalar.
Esto elimina la necesidad de placas de orificios
convencionales, soportes de placas y juntas
separadas. Este disefio de la placa de orificio
reduce sustancialmente la tensién residual y
mejora el rendimiento de sellado en general,
incluso bajo las condiciones mas extremas
en todas las aplicaciones de produccion de
hidrocarburos e inyeccion.

PRODYSOL
Carretera Terrassa 210
08191 Rubi, Barcelona, Espafia

Tel: (34) 930027951
cpisefa@cpisefa.com
www.cpisefa.com
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PLANCHAS NO-ASBESTO

CPI-FM10

Fabricadas a partir de la mezcla de fibras organicas con aglutinante
NBR. El estilo econémico.

Color Azul
Temperatura maxima 200°C
Presion maxima 60 bar
Denisidad 1.8 - 2.0g/cm?

Recubrimiento antiadherente Enunacara

CPI-FM20

Material de alta calidad que contiene mezcla de resistentes fibras
de aramida con aglomerante especial NBR. En general, material
adecuado para el sellado de aceites, gases no agresivos y productos
guimicas basicos.

Color Verde
Temperatura maxima 380°C
Presion maxima 80 bar
Densidad 1.8 - 2.0g/cm?

Recubrimiento antiadherente Enunacara

CPI-FM30

Material de alta calidad con malla reforzado. La plancha tiene
excelentes propiedades mecanicas. Este tipo es adecuado para
aceites, combustibles, lubricantes, gases, hidrocarburos, y para la
mavyoria de los acidos y alcalis diluidos.

Color Verde
Temperatura maxima 380°C
Presion maxima 120 bar
Densidad 1.8 - 1.9g/cm?

Recubrimiento antiadherente Enunacara

Products & Solutions
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CPI-FM40

Fibra de carbono alta calidad. Material reforzado con un aglutinante
NBR de alta calidad. Es adecuada para todo tipo de aplicaciones
industriales estandar.

Color Negro
Temperatura maxima 400°C
Presion maxima 100 bar
Densidad 1.6 -1.9g/cm?

Recubrimiento antiadherente En ambas caras

CPI-FM50

Plancha de alta calidad fabricada a partir de grafito basada en
material CNAF, fibras de aramida y con aglutinante NBR de alta
calidad. Apto para todo tipo de aplicaciones industriales estandar.
Su radio de actuacién es mejor que el CPI-FM40, lo que le permite
tener un ratio de fuga menor en las aplicaciones de gas. Es mas
facil de cortar que el CPI-FM40

Color Negro
Temperatura maxima 450°C

Presion maxima 100 bar
Densidad 1.65 - 1.8g/cm?

Recubrimiento antiadherente En ambas caras

global company
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PLANCHAS Y ROLLOS

ROLLOS DE GOMA

Son utilizados principalmente para la confeccién de piezas destinadas a:

INDUSTRIA  NAVAL,  AUTOMOCION, INDUSTRIA  QUIMICA,
RECUBRIMIENTOS, MINERIA y CONSTRUCCION.

Rollos de goma en diferentes calidades en acabados lisos o con
impresién en una o en ambas caras. Disponemos de calidades con
insercion téxtil y metalica. Contamos con un departamento técnico
altamente cualificado para poder solucionar cualquier problema con la
mavyor brevedad y al menor coste.

PLANCHAS DE GRAFITO

Las planchas de grafito combinan una excelente resistencia quimica
con un rango de temperatura excepcionalmente amplio para
proporcionar integridad de sellado durante periodos prolongados.
Ampliamente utilizadas en la industria quimica, petroquimica, etc.

Caracteristicas

* Resistencia a la temperatura y presion elevada.

* Resistencia a las puntas térmicas.

+ Optima duracion.

« Auto lubrificante y antiadherente. Incombustible.

Valores técnicos estandar

cpPIsealing

Estas son algunas de nuestras calidades.

« Nitrilo CPI-EL NBR

« Etileno-Propileno CPI-EL EPDM

* NR Caucho Natural CPI-EL NR

* SBR Estireno Butadieno CPI-EL SBR

* CR Neopreno CPI-EL CR

« IR Butyl CPI-EL IR

 CSM Etileno Clorosulfonado (Hypalon) CPI-EL HYP
« VMQ Silicona CPI-EL SILICONA

« FKM Elastémero Fluorado (Viton) CPI-EL FKM

Peso especifico del grafito 11g/cm?® +10%
Temperatura maxima +600 °C
Temperatura minima -200°C
Presion maxima 200 atm
Compresibilidad De 40% a 50%
Retorno elastico De 10% a15%
PRODYSOL Tel: (34) 930027951
Carretera Terrassa 210 cpisefa@cpisefa.com

08191 Rubi, Barcelona, Espafia www.cpisefa.com
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JUNTAS TORICAS

El uso de juntas téricas se extiende en multitud de campos. La funcién
principal y que caracteriza a este tipo de juntas es su capacidad de
mantener la estanqueidad, impidiendo la mezcla de liquidos y gases.
Se caracterizan por su versatilidad y resistencia frente a presiones y
temperaturas altas. El tipo de elastémero empleado en su fabricacion
puede variar, entre ellos destacamas:

* Buna-N / Nitrilo (NBR): El material estandar de las juntas téricas.
Para usos de caracter general. Aceites y grasas minerales, de origen
animal y vegetal, Instalaciones de aire, Hidrocarburos alifaticos
y Acidos diluidos. Temperatura de trabajo: Entre -30° y +100°C.
Resistencia al agua hasta 80°C.

« Etileno propileno (EPDM): Material idoneo para agua caliente y
vapor de agua, Fluidos hidraulicos, Liquidos de frenos, Alcoholes,
acetonas, Fluidos refrigerantes, Productos de limpieza y Ozono.
Temperatura de trabajo: Entre -50°C y +140°C.

* Fluorocarbono/VITON (FKM): Altisima resistencia quimica ideal
para: Aceites, Gasolina, gasoil, petréleo, Acidos concentrados,
Disolventes, 0zono y Oxigeno. Temperatura de trabajo: Entre -20°C
y +200°C.

Los términos FPM, FKM y Viton® muy a menudo, causan confusién

y dan lugar a interpretaciones erréneas. Todas estas designaciones

se destacan en realidad para un material de una sola base: caucho

fluorado.

FPM es la abreviatura internacional segin la norma DIN / ISQ,

mientras que FKM es la forma corta de fluoroelastémero de acuerdo

con lanorma americana ASTM.

Viton® es la marca registrada de DuPont Performance Elastomers.
* Nitrilo hidrogenado (HNBR): Iddneo para hidrocarburos alifaticos,

Fluidos refrigerantes y Ozono. Temperatura de trabajo: Entre-50°C
y +150°C.

-

Products & Solutions

cPISealing

* Flurosilicona (FMQ, FVMQ)-SILICONA: Grasas y aceites de origen
animal y vegetal, Hidrocarburos aromaticos, Oxigeno, Ozono, Aire
caliente, Vapor de agua, Envejecimiento. Temperatura de trabajo:
Entre -50° y +200°C.

« Elastémero perfluorados / Kalrez (FFKM): Es el elastomero que
ofrece una mayor compatibilidad quimica. Hidrocarburos alifaticos,
clorados y aromaticos, Acidos organicos, Disolventes polares.
Temperatura de trabajo: Entre -20°C hasta +320°C.

« Cloropreno/Neopreno (CR): El atomo de cloro confiere un aumento
de la resistencia a los aceites, aproximadamente entre el Caucho
Natural y Nitrilico, esto es a menudo suficiente para muchas
aplicaciones. Temperatura de trabajo: Entre -35° y +100°C.

* Poliuretano (PU): Las juntas tdricas de poliuretano son
especialmente adecuadas para llevar a cabo aquellas aplicaciones
donde intervienen cargas dinamicas. Entre dichas aplicaciones
se incluyen, por ejemplo, los servicios hidraulicos, neumaticos vy
una amplia variedad de aplicaciones criticas. En muchos casos se
emplean las juntas toricas de poliuretano en lugar de las de NBR,
debido a su elevada resistencia mecanica. Temperatura de trabajo:
Entre -30°y +100°C.

La gama de durezas varia entre los 40Sh y 90Sh, y existe la
posiblidad de fabricarlas en colores segtin RAL/PANTONE

Juntas téricas con certificaciones: FDA, WRAS, NSF, KTW, UL, CLP
(ACS), W270, DWGW (EN549/EN534/EN681), bajo demanda.

Las dimensiones de Ias juntas téricas vienen determinadas por su

diametro interno y el diametro de su seccién. Podemos fabricarlas
seglin norma o bien seglin especificaciones del cliente.
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JUNTAS TORICAS

JUNTAS TORICAS ENCAPSULADAS

Juntas toricas encapsuladas, combinan las cualidades del PTFE-
FEP con los elastémeros silicona-VMQ o viton-FKM. Constan de
una capa superior de 0,2mm que protege el interior elastomérico
de los ambientes agresivos quimicos.

Existen diferentes combinaciones:

« Viton-FKM + FEP
* Viton-FKM + PFA
* Silicona-VMQ + FEP
* Silicona-VMQ + PFA

Las juntas téricas encapsuladas son de uso habitual en Ia
industria farmacéutica y alimentaria ya que estan fabricadas bajo
normas FDA, y en las industrias quimicas y petroguimicas gracias
a su capacidad de trabajo frente a agentes quimicos agresivos.

« Juntas toricas Encapsuladas de silicona: Usada normalmente
como junta estatica, el FEP y el PFA le proporcionan una
excelente resistencia quimica, y el cuerpo de Silicona una
flexibilidad que el plastico no tiene. Habitualmente se utiliza el
alma de silicona (-60 a +260°C) para trabajar con productos que
precisan la norma FDA o gue esté en contacto con alimentos.
El uso de camisa de FEP nos limitara |a estabilidad a un rango
de temperatura inferior al del PFA gue permanecera estable
hasta los +260°C, teniendo ademas la propiedad de resistencia
superior a la abrasiény a la presion.

Juntas todricas encapsuladas de FKM: usada normalmente
como junta estatica, el FEP y el PFA le proporcionan una
excelente resistencia quimica y el cuerpo de fluorelastémero,
una flexibilidad que el plastico no tiene. Preferiblemente
utilizaremos el fluorelastémero (-20 a +204 °C), aprovechando
su resistencia quimica. El uso de camisa de FEP nos limitara la
estabilidad a un rango de temperatura inferior al del PFA que
permanecera estable hasta los +260 °C, teniendo ademas la
propiedad de resistencia superior a la abrasion y la presién.

Juntas encapsuladas de FEP o PFA con Silicona y FKM, son
usadas como juntas de estanqueidad en formato térico,
cuadrado, rectangular, ovalado y para cierres tipo Camlok,
siendo macizo o hueco.

Se suministran en diferentes didmetros estandar y existe la
posibilidad de fabricacion a medida.

cpPIsealing

KITS JUNTAS TORICAS

Los kits de juntas téricas se suministran en medidas métricas
y en pulgadas, con diferentes composiciones. Los kits estandar
son de NBR, pero bajo pedido y con MOQ, también pueden
suministrarse en FKM, EPDM o SILICONA

Aplicaciones: Automocién, Sellos mecanicos, Electrénica, Sellos
de fluido, Sellos de valvula de aire, Juntas hidraulicas y Sellos de
aceite

Modelos:

* 0-Ring box 5A - Pulgadas - AS568 - NBR
* 0-Ring box 5B - Pulgadas - JIS - NBR

* 0-Ring box 5C - Métricas - AS568 - NBR

CORDON TORICO

Fabricacién de cordén térico extruido; disponible en medidas
estandar y especiales.

Fabricamos cordones de goma a partir de 1,5mm. a 100mm.,
en distintas longitudes de rollos (25m., 50m., 100m., 250m. y
500m.) en funcion de las necesidades del cliente. También se
pueden realizar piezas cortadas con unién vulcanizada o encolada
a partir de 1,5mm. de espesor, bajo pedido.

Los materiales estandar son:

« Acrilonitrilo Butadieno NBR 70 Sh. A -30°C + 110°C.

* Silicona VMQ -60°C + 230°C.

« Vitén FKM -20°C + 200 ° C.

» Epdm -50°C +140°C

*Disponibles en diferentes durezas.

PRODYSOL Tel: (34) 930027951
Carretera Terrassa 210 cpisefa@cpisefa.com
08191 Rubi, Barcelona, Espafia www.cpisefa.com
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PERFILES DE SILICIONA Y EPDM

PISealing

PERFILES DE EPDM

Extrusion de perfiles de EPDM en diferentes colores y durezas.

Propiedades

* Buena resistencia a la deformacion remanente por compresién y
a la recuperacién elastica después de una deformacion.

+ Excepcional resistencia a entornos agresivos.

* Excelente resistencia a la intemperie, a los rayos ultravioleta y
a la humedad.

« Excelente resistencia al ozono.

» Muy buena resistencia al calor.

» Muy buena resistencia a las bajas temperaturas, -45°C a 120°C.

PERFILES ESPONJOSOS DE GOMA

El proceso de extrusién de perfiles y burletes esponjosos o foam
nos permite suministrar cualguier tipo de forma bajo plano.
Posibilidad de suministrar la pieza cortando el perfil segin
medida y con un acabado de unién vulcanizada o adhesivada.
Tenemaos una amplia gama de posibilidades de productos foam,
ofreciendo diferentes opciones en materiales colores y durezas.

Se pueden utilizar como juntas de aislamiento para hornos,
juntas de estanqueidad, juntas para la industria de la iluminacién,
industria alimentaria, automocién, ferrocarril y todas aguellas
aplicaciones que requieran un material esponja con muy buenas
propiedades térmicas y de envejecimiento.

Disponibles materiales para altas temperaturas (Hasta +250° )
conforme normativa FDA CFR 211771550

Products & Solutions

PERFILES DE SILICONA

Los perfiles de silicona estan realizados con siliconas de alta
resistencia mecanica en una amplia gama de durezas Shore Ay
colores seglin carta RAL o PANTONE.

Propiedades

* Inocuos, no reacciona con la mayoria de productos quimicos, ni
cambia su composicién original.

+ Atoxico, no suelta sabor, por tanto no contamina ni deteriora los
productos con los gue tiene contacto.

« Termo-resistente, capaz de soportar temperaturas desde -73°C
a 220°C conservando sus caracteristicas elasticas, sin presentar
cuarteamientos, ni envejecimiento.

» Elastico, con una capacidad de elongacién porcentual de 300
seglin la norma ASTM D - 412.

« Disponible conforme a la normativa FDA CFR 21.177.1550.

» Muy buena resistencia a las bajas temperaturas, -45°C a 120°C

Otros fabricados por extrusion

Hilos téricos indicados para estanqueidad hidraulica y neumatica.
Tubos en forma de vaina para enfundar rodillos o secciones
similares.

Juntas de caucho EPDM para aplicaciones en cerramientos
metalicos, PVC y madera.

Tubos compactos de baja presion para conduccién de agua, aire,
gasolinas, aceites, etc.

Perfiles indicados para el sector de la automacién.

Perfiles compactos para el sector de la construccién.

Tubos silicona para transporte de liquidos.

*Otros materiales disponibles: NBR, SBR, FKM

- —
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SOLUCIONES ESTANQUEIDAD
CPISealing

JUNTAS MOLDEADAS

CPI fabrica juntas moldeadas de alta calidad por compresion
0 inyeccién. Nuestra empresa proporciona las soluciones mas
eficaces de disefio, ingenieria y fabricacién para satisfacer sus
aplicaciones mas exigentes.

Algunos de los materiales utilizados para nuestra produccién:
- Ethylene-Propylene (EPDM, EP) - Nitrile, buna-N (NBR)

« Viton®, Fluorocarbon (FKM) « Styrene-Butadiene (SBR)
« Fluorosilicone (FVMQ, FMQ) * Hypalon © (CSM)

- Polyacrylate Acrylic (ACM) « Epichlorohydrin (ECO)

« Ethylene Acrylic Elastomer (AEM) < FDA approved

« Chloroprene, Neoprene® (CR) « Natural Rubber (NR)

* Polyurethane (AU,EU) * Butyl (IIR)

* Hydrogenated Nitrile (HNBR) « Silicone (VMQ)

JUNTAS TROQUELADAS

Ofrecemos juntas troqueladas o cortadas por chorro de agua,

) ) i : * Juntas de goma con injerto de tela « Aislantes electricos
cuchilla o laser, de esta forma nos permite satisfacer todas sus

P A * Juntas de PTFE * Juntas Poliuretano
el ieale ol G s pladiees solllizios. * Juntas de grafito flexible * Juntas de alta temperatura
CPISealing, mantiene un graninventario de materias primasquenos  « juntas de esponja de célula cerrada = Juntas Non-asbestos
permite ofrecer a nuestros clientes una respuestay entrega rapida. . juntas de caucho natural « Juntas de goma natural
A continuacion mostramos un listado amplio de diferentes tiposde  « Juntas de silicona esponjosa - Arandelas no metalicas
materiales y utilizados para los troquelados que fabricamos. - Juntas de nitrilo « Hypalon®

* Juntas de filtracion * Juntas de silicona

. « Juntas SBR « Juntas Viton®

- * Juntas FOAM * Jutnas Kapton®
//_:,M * Juntas de plastico * Junts de neopreno

' 4 / « Juntas Butyl « Juntas EPDM

' Z=5  Arandelas de cierre * Juntas fieltro

' -~
—
- -y
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Products & Solutions

PRODUCTOS PTFE

CPISealing

PLANCHAS PTFE Propiedades planchas PTFE

Fabriacién de semielaborados de planchas y films en PTFE puro y
PTFE con cargas CPI-PTFEP. Pueden ser tratados quimicamente por - pansidad

una cara para poder aplicar un posterior adhesivo.
parap P P Dureza Shore D

Resistencia a la traccién

APLICACION (23°)

Recipientes de productos quimicos soldados, tanques, maquinaria,  Alargamiento (23°)
construccion, transportacién, material de liberacion ferrocarril  Traccion (23°)
y produccién de materiales de sellado, con diferentes mezclas

de materiales para mejorar el rendimiento de acuerdo con los (20-100°)
requisitos del cliente.

(150-260°)
Conductividad térmica
(23°)

Deformacién después 24h

a23°C-15

Deformacion después 24h

a260°C-4

Compre. Fuerza al 1% de

deformacién

PV - Limite 3m/min
PV - Limite 30m/min
PV - Limite 300m/min
Coeficiente de friccion -
estatica

Uso

PTFE EXPANDIDO PLANCHAS CPI-EPTFEP

CPI-EPTFEP plancha de PTFE expandido multidireccional, cuya alta maleabilidad permite
sellar incluso la brida danada, garantiza una alta fiabilidad. Adecuado para la mayoria de
aplicaciones quimicas.

Las planchas de PTFE expandido son fabricadas con fluoropolimero PTFE Politetrafluoretileno
100%, sin sintetizar, desarrolladas mediante un proceso especial, el cual produce una
microestructura fibrilada, uniforme y multidireccional que ofrece una resistencia elevada a
la deformacién.

Caracteristicas principales

-100% puro PTFE virgen.

- Mejorar la resistencia a la fluencia.
- Alta compresibilidad y recuperacion.
- Alta resistencia a la compresion

- Resistencia guimica universal.

- Amplia gama de temperaturas.

Aplicaciones

Adecuadas para todas las conexiones de presiones sensibles. Su uso es adecuado incluso
con la mayoria de productos quimicos agresivos. No contaminante, apropiado para todas las
aplicaciones que rigen pureza mas alta. Extremadamente versatil para conexiones de bridas,
recipientes a presion, reactores quimicés y carcasas de bombas, compresores, etc. Adecuado
como juntas de alcantarilla, intercambiadores de calor, sistemas de ventilacién, etc.

Beneficios

Seguro de escape. Mayor seguridad operativa. Sellado de bridas dafiadas. Cumple con las
regulaciones de la FDA

Coef. De expansién termal

Coef. De expansion termal

Valor Unidad Norma
2.10-2.30 g/cm? IS0 12086
52-60 Sh.D DIN 53505
2542 N/mm? DIN 53455
250-400 % DIN 53455
400-800 N/mm? DIN 53457
12 1/K105 =
16 1/K.105 -
0.23 W/K.m DIN 52612
16 % ASTM-D621
7 % ASTM-D621
4.3 N/mm? DIN 53454

2.5 N.M/mmZ.min -
3.9 N.M/mmZ.min -
5.5 N.M/mm?2min -
014 - -

78 Cm?.min/ DIN53481
kg.m.h

PTFE MODIFICADO PLANCHAS

CPI-TGPTM

* CPI-PTFEMPO1 PTFE blanco
modificado con el sulfato de bario

* CPI-PTFEMPO2 PTFE azul
modificado con fibra.

* CPI-PTFEMPO3 PTFE rojo-marrén
modificado con silica

global company
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PRODUCTOS PTFE

PTFE TUBO/BARRA

cpPIsealing

PTFE CON CARGAS

EI PTFE virgen es un polimero que posee una estructura formada
por largas cadenas de carbonos saturados de fltor. EI PTFE es un
material es que es practicamente inerte, no reacciona con otras
sustancias quimicas excepto en situaciones muy especiales. Esto
se debe basicamente a la proteccion de los atomos de flior sobre
la cadena carbonada. Esta carencia de reactividad hace que su
toxicidad sea practicamente nula, y es, de hecho, el material con
el coeficiente de rozamiento mas bajo conocido. Otra cualidad
caracteristica es su impermeabilidad, manteniendo ademas sus
cualidades en ambientes humedos. Es también un gran aislante
eléctrico y sumamente flexible, no se altera por la accién de la
luz.

Caracteristicas

« Resistente a bajas y altas temperaturas (-180 °C - + 260°C)

* Resistente a la corrosion, resistente al clima

« Alta lubricidad, ninguna adhesién

* No téxico / No inflamable/ Antioxidante

« Resistente al acido y a los alcalis (Excepto los metales alcalinos
fundidos)

Aplicaciones

Electrodos de baterias, productos eléctricos, lubricar los
rodamientos, anillos de pistén, retenes, sellos y otros tipos de
magquinaria, compaginando diferentes materiales para mejorar el
rendimiento de |a zona deseada de acuerdo a los requerimientos
de los clientes

Propiedades

Valor Unidad Norma

Densidad 210~2.30 g/cm? IS0 12086
Dureza shore D 52 - 60 Sh.D DIN 53505
Resistencia a la traccién 25-42 N/mm?  DIN 53455
(23°C)

Alargamiento (23°C) 250 - 400 % DIN 53455
Médulo de traccion 400-800 N/mm? DIN 53457
(23°C)

Coeficiente de expansion 12 1/K.10-5 =

termal (20-100°C)

PTFE producido por proceso de compresion o extrusion. Existe la
posibilidad de fabricar en diferentes cargas y colores.

Compaosiciones mas usuales:
CPI-PTFEBF - PTFE con 40% Bronce y 60% PTFE virgen

Propiedades Valor Unidad Norma
Dureza >64-68  ShoreD ISO 868
Densidad 310~3.20 g/cm? DIN 534790
Resistencia a la traccion >20 Mpa ASTM D4745-79
Alargamiento a la rotura >190 % ASTM D4745-79
Temperatura de trabajo -180~250 °C

CPI-PTFEGD - PTFE con 15% Fibra de vidrio 5% M0S2 y 80% PTFE
VIRGEN

Propiedades Valor Unidad Norma
Dureza >63 Shore D ISO 868
Densidad 2.29 g/cm? DIN 534730
Resistencia a la traccion >17 Mpa ASTM D4745-79
Alargamiento a la rotura 2220 % ASTM D4745-79
Temperatura de trabajo -180~260 °C

CPI-PTFECD - PTFE Con 20% carbony 80% PTFE virgen

Propiedades Valor Unidad Norma
Dureza >68 Shore D ISO 868
Densidad 2.09 g/cm? DIN 534790
Resistencia a la traccion >17 Mpa ASTM D4745-79
Alargamiento a la rotura >180 % ASTM D4745-79

Temperatura de trabajo -180~240 °C

*QOtras cargas disponibles: Cobre, grafito, fibra de carbén, carbén
negro. Consultar otras posibilidades.

PRODYSOL
Carretera Terrassa 210
08191 Rubi, Barcelona, Espafia

Tel: (34) 930027951
cpisefa@cpisefa.com
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www.cpisefa.com




PRODUCTOS PTFE

FILM PTFE

Films de PTFE puro y de colores: Espesores desde 0,03 a Tmm suministrados en ancho de

53a1300mm.

Se utiliza en aplicaciones mecanicas tales como sellado, almohadillas de presién de
la mdquina de etiguetado, forros, dispositivas anti-friccién, rodamientos, matrices de

formacién, liberacién de moldes guia donde se requieren

SANDWICH CPI-SW

PTFE ALVEOLAR

Las juntas adecuadas para diferentes medios, sobre todo
para productos quimicos agresivos. Se puede utilizar para una
amplia gama de aplicaciones en campos tales como la quimica,
petroguimica, farmacéutica, productos alimenticios e industrias
en general.

VENTAJAS .
Cracias a la alta estabilidad del
PTFE virgen, que se utiliza para la
junta, exhibe resistencia quimica
extraordinaria. Las combinaciones
de materiales de insercién permiten un
gran nimero de aplicaciones.

PTFE TRATADO

CPI-PTFEA esta producido con resinas de PTFE de alta resistencia
por proceso de moldeo, sinterizacién y con posibilidad de diversos
tamarfos. Diferentes rellenos se pueden utilizar para suministrar
bajo peticiones. También se puede adherir a la goma y metal con
tratamiento especifico en la cara de adherencia.

CPI-PTFEA con coeficiente de friccién muy bajo, es anticorrosivo

y no envejece, puede ser utilizado a un temperatura de
-180°C/+260°C

CPI-PTFE ST

PTFE con tratamiento en una cara que permite adhesivar, lo
gue le ofrece la posibilidad de adherirse a diferentes superficies.
Las aplicaciones tipicas incluyen el revestimiento de tanques,
depasitos u otros equipos utilizados en ambientes causticos.

Cuando es necesario realizar el proceso de adhesivar el PTFE,
este producto es el mas adecuado. Para llevar a cabo el dicho
acabado se utiliza amoniaco de sodio el cual esta formulado para
crear una superficie adherible con rapidez y eficacia.

Una vez terminado el proceso de adhesivado se puede pegar
facilmente a revestimiento de tanques de proceso quimico u
otros equipos utilizados en ambientes causticos.

Es posible adhesivar una o ambas caras de la [amina de acuerdo
a las necesidades demandadas.

* Min. Espesor: 0.1mm
¢ Anchura estandar: 1m, 1.2m, 1.5m, 1.8m, 2m
« Espesores maximos: 0.1 mm, 50 mm (Consultar otros

Products & Solutions

CPI-PTFE ST consisten en un inserto de acero inoxidable perforado
y cerrado de manera uniforme por PTFE. La juntas conocidas
como Stainless steel lined tiene propiedades mecanicas que la
dotan de unas caracteristicas de presion-temperatura y quimica
excepcionales. En aplicaciones extremas son muy recomendables
para su uso en vez de arandelas de PTFE . CPI-PTFE ST estan
disponibles en tamafos estandar y personalizados. PTFE virgen +
inserto stainless steel.

« Auto lubricacién e inerte a la mayaria de los productos quimicos
« Disponible en DIN / ASA estandar.

* Baja permeabilidad y absorciéon de agua

» Rango de temperatura: -200°C / +250°C

* Resistente hasta 100 bar de presién

global company
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PRODUCTOS PTFE

ROLLOS PTFE AUTOADHESIVO CPI-EPTFER

cpPIsealing

TORICAS PTFE

CPI-EPTFER es una junta autoadhesiva producida 100% en PTFE
expandido puro. Se ajusta a casi cualquier superficie de sellado.
La cinta CPI-EP autoadhesivo hace la instalacién rapida y facil.

Ventajas

« Instalacién facil y rapida.

» Quimicamente inerte, resistente a la temperatura.
« |deal para superficies grandes, complejas y dafadas

Aplicaciones

» Para todos los tipos de bridas.

* Para carcasas de bombas, compresores, etc.

* Junta de tapa para diversos contenedores y recipientes.

* Juntaidéneas para agujeros artificiales, sistemas de ventilacion,
intercambiadores de calor, etc.

* Para juntas sensibles al estrés donde s6lo podra aplicarse una
carga baja de la brida

TUBO DE PTFE

Mecanizacion y fabricacién con molde de juntas téricas PTFE ,
el material mas deslizante del mercado, con resistencia a altas
temperaturas y resistente a la mayoria de los agentes quimicos.

» Alta estabilidad quimica

« Bajo coeficiente de friccion

* Antiadherente

» Alta calidad y precio competitivo

Caracteristicas del producto

En comparacion con otros plasticos, tiene mejor resistencia a

la corrosion y excelente resistencia al calor. Entre los plasticos
conocidos, el PTFE tiene las mejores propiedades de resistencia
a la corrosion quimica y propiedades dieléctricas. el rango

de temperatura de trabajo oscila entre -180°C - +260°C de
temperatura, dispone de uno de los coeficientes de friccién mas
bajo.

CINTA PTFE

Las propiedades del tubo de PTFE hacen que sean uno de los
tubos mas versatiles y con mas posibilidades de usos existentes
del mercado.

El tubo de PTFE puede ser opaco o traslucido. Posibilidad de
fabricar en color de acuerdo a las necesidades demandadas.

Propiedades

« Alta y baja resistencia a la temperatura
* Resistencia a la corrosion

* Resistencia a la intemperie

* Lubricacion alta

* No adhesivo

* No téxico

* Resistencia al fuego

CPI-PTER es una cinta para el sellado de roscas que tiene una
resistencia buena a las rasgaduras. La cinta es quimicamente
inerte y sella la mayoria de tuberias y pernos roscados metalicos
y de plastico. No reacciona con el vapor, agua y algunos solventes
ligeros.

Caracteristicas

» Compuesto por materiales 100PTFE

» No endurece y es quimicamente inerte

* Resistente al agua, aire, gas vapor, hidrocarburos, amoniaco y
nitrégeno

» Temperatura: -190°C a +280°C

» En embalaje transparente
de 10 unidades
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JUNTAS Y SELLOS PARA EL LIGHTING

CPI Sealing se especializa en la fabricacién de perfiles y juntas
trogueladas y moldeadas para la industria de la iluminacién.
Fabricamos juntas y sellos personalizados, para luces waterproof,
apliques, lamparas de techo, iluminaciéon LED, panel lights vy
fluorescentes entre otros.

Tenemos mas de treinta afios de experiencia trabajando en estrecha
colaboracién con los clientes con el fin de proporcionarles el disefio
mas eficaz, la ingenieria y soluciones de sellado para cumplir con sus
exigencias y obtener Ia IP requerida.

Los productos proporcionan proteccién contra la intemperie a largo
plazoy reduciendo la acumulacién de calor, extendiendo la vida util en
el rendimiento de los productos de iluminacion.

Las juntas y perfiles tienen excelentes caracteristicas de deformacién
permanente por compresion, junto con una alta resistencia a largo
plazo para sellar de manera efectiva.

La causa principal de los fallos de iluminacién son los cambios rapidos
en la temperatura externa que puede provocar cambios de presion
en el interior de la luminaria. Si la presién interna no se iguala, el
vacio resultante afectara en las condiciones de trabajo interna, lo
gue aumenta la condensacion causando finalmente la unidad de
iluminacién falle.

Elagua, lasuciedady el polvo pueden también degradar el rendimiento
de la unidad de iluminacién.

Products & Solutions

CPielectironic

Materiales para la iluminacion, juntas y perfiles

CPI Sealing mantiene una amplia seleccién de materiales que cumplen
con la normativa UL/VO o son equivalente. También son aptos para
los requisitos de aislamiento para la mayoria de aplicaciones de
iluminacién obteniendo Ia IP necesaria.

Los materiales mas comunes que utilizamos para la fabricacién de
juntas y sellos de iluminacién son:

« Célula abierta y cerrada de caucho esponjoso (UL Listed)

» Neopreno de células cerradas (UL94F - 1)

« Caucho esponjoso (UL94HF)

« Espuma de poliuretano

« Poron® espuma (UL Listed)

« Silicona foam (UL 94V-0)

« Espuma de polietileno

» Nomex® (por DuPont ™)

* Formexy Statex ™

« \Voltoid®Materials

* Fishpaper UL 84V-0

« EPDM

» Goma de silicona

« Nitrilo (Buna-N)

* SBR (estireno-butadieno)

- Neoprene® (cloropreno)

*La mayoria de las juntas de iluminacién estan disponibles con
adhesivo

global company
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JUNTAS, AISLANTES Y PROTECCION
PARA LA INDUSTRIA ELECTRONICA

Fabricacién de alta calidad de juntas dieléctricas, aisladores vy
protecciones para la industria electrénica.

Nuestro objetivo principal es superar continuamente las expectativas
de nuestros clientes, proporcionandoles Ias juntas de alto rendimiento
y productos de estanqueidad a precios competitivos.

Amplia experiencia en la fabricacién de precisién de corte por troquel,
cuchilla, chorro de agua, y laser. También podemos ofrecer numerosas
operaciones secundarias incluyendo precorte, plegado, doblado,
estampado en relieve y adhesivo para satisfacer sus necesidades de
fabricacion.

CPI Sealing tiene la capacidad de producir componentes de alta calidad
personalizados, que se utilizan en aplicaciones como:

* PCB

* Teclados

+ Aparatos de iluminacién

» Telecomunicacion (Dispositivos maviles)
« Blindaje estatico

« Blindaje EMI RFI

+ Dispositivos electrénicos
« Controles eléctricos

* Pantallas LCD

* Fuentes de alimentacion
+ Disipacion térmica

* Aislamiento antiestatico

* Instrumentos electrénicos
* Recintos eléctricos

Ofrecemos piezas de alto rendimiento que cumplen con la norma UL,
resistente a productos quimicos aislantes.Trabajamos en estrecha
colaboracién con los clientes para crear componentes a medida para
satisfacer sus especificaciones.

Materiales de aislamiento eléctrico
Mantenemosunalineacompletade materiales de aislamientoeléctrico.
Fabricamos aisladores eléctricos, tales como; empagquetaduras, juntas,
arandelas, tiras y piezas a medida. Los materiales de aislamiento
eléctrico estan disponibles en una amplia gama de espesores, dureza,
densidades y colores. La mayoria de los materiales aislantes estan
disponibles con o sin adhesivo. Los materiales aislantes mas utilizados
son:

« Mylar® (Polyester)

« Kapton®

* Nomex®

* Fish Paper®

* VHR-115©

* Hitex®

« Valox®

« Teflon® (PTFE)

» Formex® GK

« Statex®

* Ragtex®

* E-FR®

* Lexan® Polycarbonate
« Phenolics (CE, LE, G10/FR4)
« Fibra vulcanizada

PRODYSOL
Carretera Terrassa 210
08191 Rubi, Barcelona, Espafa

Tel: (34) 930027951
cpisefa@cpisefa.com
www.cpisefa.com
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